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@) Reinigungstuch. 

@ Bin Reinigungstuch zur Verwendung im Haushalt und 
fur die gewerbliche Anwendung, bestehend aus einem 
weichelastischen Nadelvlies (3) mit einem Aufdruck aus 
sich reiiefartig von der Oberflache abhebenden Gummilei- 
sten (1), wobei die Hone der Gummileisten das 0,2 bis 
0,4fache ih rer jeweiligen Breite betragt, jedoch nicht mehr 
als das 0,5fache der Dicke des Nadelvlieses. Dieses ist 
auBerdem rOckseitig mit einer kontinuierlichen Schichtaus 
einem offenporigen Latexschaum (2) versehen, die die 
Oberflache iiberragt, und die sich zu 10 bis 40% der Dicke 
des Nadelvlieses in dieses hineinerstreckt. 
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Anmelderin: Firma Carl Freudenberg, 69.40 Weinheim/BergstraBe 


Reinigungstuch 


Die Erfindunn b.etrifft ein Reini nungstuch fur den Haushalt und fiir die 
gewerbliche Anwendung, bestehend aus einem wei chel asti schen Nadelvlies 
mit einem Aufdruck aus sich reliefartig von de*. jOberflache abhebenden 
Gummi leisten. 

5 ■ / 

Ein Reinigungstuch der vorstehend angesprochenen Art wird in DE-GM 
76 19 792 beschrieben. Dabei sind jedoch beide Seiten mit einem relief- 
, artig strukturierten Aufdruck versehen, was dazu flihrt, daB das Reini- 
gungstuch nur Fur beschrankte Anwendungsfalle verweridet werden kann. 

10 

. Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, ein so.lches Reinigungstuch nun- 
mehr wetter zu ehtwickeln 9 derart, daS breitere Verwendungsmoglichkei- 
ten. erzielt werden. 

15 Diese Aufgabe wird neue rungs gemaB durch eine unterschiedliehe Beschich- 
tung der Oberseite und der Unterseite des Reini gungstuches gelost. Diese 
ist dadurch gekennzei chnet , daB die Hbhe der Gummi leisten das 0 3 2 bis 
0,4-fache ihrer Breite betragt, jedoch nicht mehr als das 0,5-fache der 
Dicke des Nadel vlieses , und daB die RUckseite mit einer kontinuierli chen 

20 Schicht aus einem offenpo'rigen Latexschaum versehen ist 3 die die Ober- 
flache uberragt, und die sich zu 10 bis 40 % der Dicke des NadeTvlieses 
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in dieses hineinerstreckt. 

Im Gebrauch dientdie mit den Gummileisten versehene Oberflache des 
Reinigungstuches dazu, groberen Schmutz durch eine rakelahnliche Wir- 
.5 kungsweise der Gummileisten zu entfernen. Diese rakelahnliche Wirkungs- 
weise wird besonders dadurch unterstiitzt, da(3 ein Urokippen der Gunmi- 
leisten wahrend der Benutzung des Reinigungstuches sicher vermieden wird, 
weil das Reini gungstuch durch die kontinuierl iche Schicht aus dem offen- 
porigen Latexschaum stabilisiert ist. Andererseits weist das Reinigungs- 
10 tuch eine sehr gro(3e Elastizitat auf, und es ist beispielsweise moglich, 
die Gumnileisten ohne besonders groSen Kraftaufwand oberflacheneben in 
das Geflige des Nadel vl iesstoffes einzudrlicken, so daft dessen Fasern un- 
mittelbar auf der Oberflache des zu reini genden Objektes zur Auflage 
kommen. Insbesondere dann, wenn in dem Nadelvlies neben einem ilberwiegen- 
15 den Anteil naturlicher Fasern, beispielsweise aus Baumwblle oder Zell- 
wolle-, ein ge ringer Anteil an synthetischen Fasern enthalten ist^kommt 
dieser Effekt sehr gut zur Wirkung, weil in diesen Fallen das Nadelvlies 
neben einer groBen Saugakti vitat eine gute Sprungel astizi tat aufweist. 
Der Anteil* synthetischer Fasern soil 5 bis "30 Gew. % der Fasermasse be- 
20 tragen, wobei ein Titer von 1,5 bis 6 bevorzugt wird. Innerhalb dieser 
Grenzen ist es notwendig, mit sinkendem Gewichts anteil synthetische 
Fasern eines groberen Titers zu verwenden. . Der Effekt la|3t sich noch ver- 
starken, wenn die Gummileisten durch ein Profil mit scharfstrukturierten 
Kanten begrenzt sind, beispielsweise durch ein Dreiecks profil . 

25 

Die Gummileisten werden vorzugsweise aus einem relativ festen Werkstoff 
hergestellt, beispielsweise aus einem Werkstoff mit einer Harte von 60 
bis 90 Shore A. Der Werkstoff kann dabei in sich geschlossene oder unter- 
einander verbundene Zellen aufweisen, deren. Gesamtporen vol umen in einer 
30 GrSgenordnung von 10 bis 50 % liegt. Durch eine entsprechende Ausgestal- 
tung erhalten die Gummileisten neben den bereits vorhandenen, werkstoffbe- 
dingten sehr elastischen Ei genschaften eine verbesserte Anschmiegsam- 
keit an unterschiedlich strukturierten Oberflachen. 

35 Die Lange der Gummileisten soil dem 3 bis 8-fachen von der jeweiligen 
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Breite entsprechen, wobei es bevorzugt ist 3 die gegenseitige Zuordnuhg 
der einzelnen Gummi leisten jeweils auf Lucke vorzunehmen. Diese spezi- 
elle gegenseitige Zuordnung schlie3t mit ein', unmittelbar benachbarte 
Gummi leisten einander unter einem beliebigen Winkel zuzuordnen 3 bevor- 
5 zugt jedoch unter einem Winkel zwischen 20 und 90°. 

Die Gummi leisten werden bevorzugt auf die Oberflache des Reinigungs- 
, tuches aufgedruckt 3 wozu sich Siebdruckverfahren unter Verwendung vis- 
koser Pas ten besonders eignen. Die chemische Vernetzung wird dabei vor- 

10 zugsweise durch eine anschlie(3ende Erwarmung bewerkstelli gt, wobei die 
Erwarmung gleichzeitig auch zur Vernetzung der auf die Ruckseite aufge- 
brachten, schaumfdrmi gen Latexschicht ausgenutzt werden kann. Nach einem 
anderen, ebenfalls anwendbaren Verfahren ist es mbglich* die Gummi leisten 
aus einer Folie eines unvernetzten elastomeren Werkstoffes aiiszustanzen 9 

15 und unmittelbar an die Oberflache des Nadelvlieses anzupressen uhd durch 
eine Erwarmung chemisch zu vernetzen. Die chemische Vernetzung kann da- 
neben auch durch Einwirkung einer energiereichen Strahlung gegebenen- 
falls in einem separaten Arbeitsschri tt bewerkstelli gt werden. Im letzt- 
genannteh 'Fall'e kdnnen die bevorzugten elastomeren Werkstoffe zumindest 

20 teilweise durch thermopl astische Werkstoffe ersetzt werden. 

Die kontinuierliche Schicht aus einem weichelastischen Latexschaum wi rd 
bevorzugt in fliissiger Form auf die RUckseite aufgebracht, wozu neben 
der Anwendung eines Rakelmessers auch die Anwehdung von Einpresswalzen 
25 geeignet ist. Bevorzugt ist die Schicht symmetrisch zu.der Oberflache 
des Nadel vliesstoffes zugeordnet, so daB sich ein Teil der Schicht in 
das Innere des Nadel vl iesstoffes hineinerstreckt, wodurch ein sehr 
giinstigerer Versteifungseffekt erzielt wird, wahrend sich ein anderer 
Teil der reinen Schaumstruktur liber die Oberflache des Nadelvlieses er- 
30 hebt. Dieser letztge'nannte- Tei 1 hat besonders weichelastische Eigen- 
schaften, und er ist von zahllosen, untereinander verbundenen, offenen 
Poren durchzogen. Da diese in einer unmi ttelbaren hydraul ischen Verbin- 
dung mit den Fas ern des Nadelvlieses stehen, ergibt sich ein hervor- 
ragender Wasseraufnahmeeffekt 5 was das neuerungsgema(3e Reinigungstuch 
35 besonders geeignet macht fur die unterschiedl i chsten Reinigungsauf gaben 
im Haushalt. Das Reinigungstuch besitzt einen sehr weicheri, anschmieg- 
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samen Griff, und es ist deshalb.gut zum Abtrocknen von Fenster- und 
AutofVachen 9 von Kachel flachen , Waschbecken, Geschirr etc. geeignet. 

Die guten Gebrauchsei gens chaften des Reini gungstuches ergeben sich im 
5 wesentlichen aus einer besonders vorteilhaften gegenseitigen Oberlage- 
rung der Ei genschaften der einzelnen Elemente. So bewirkt die kontinu- 
ierliche Schicht aus dem offenporigen Latexschaum neben einer schwamm- 
ahnlichen Saugfahigkei t eine statische Abstutzung der auf der Vorder- 
seite des Reini gungstuches angeordneten Gummileisten. Diese lassen sich 

10 bei Bedarf . oberflacheneben in das Nadelvlies eindriicken. Das Nadelvlies 
selbst dient in dem Reini gun gstuch als ein Wasserspeicher, dessen Wasser- 
aufnahmekapazi tat durch Anwendung geringer Drilcke nur in einem sehr ge- 
ringen MaBe bee.influ|3bar ist. Es lassen sich deshalb sehr gro|3e Wasser- 
mengen in dem Nadelvlies speichern, ohne daS sich die Oberflache deut- 

15 lich na(3 anfiihlt. Soil hingegen das eingelagerte Nasser entfernt werden, 
so ist hierzu lediglich ein kraftiges Auswringen erforderlich. 

Eine beispielhafte Ausfiihrung des neuerungsgemaBen Reini gungstuches ist 
in der- in *der Anlage beigefUgten Zei chnung .schema tisch dgLrgestellt. 

20 ' 

Figur 1 zeigt das Reini gungstuch in langsgeschnittener Darstellung. 
Figur 2 zeigt das Reini gungstuch in perspekti vischer Ansicht von oben. 

Das Reini gungstuch besteht aus einem Nadelvlies 3, auf dessen Oberseite 
25 Gummileisten 1 mit einem dreieckigen Profil in einer gleichrcaBi g wieder- 
kehrenden . Rasterung angeordnet sind und dessen Unterseite durch eine 
offenporige Scha urns toffs chicht 2 gebildet v/ird. Die Sch a urns toffs chicht 
ist spiegelbildlich zu der Unterseite des Nadelvlieses angeordnet, d.h. 
sie erstreckt sich zu 50 % in das Nadelvlies hinein, sie hebt sich zu 
30 50 % von der Unterseite des Nadelvlieses ab. 

Das Nadelvlies hat die nachfolgende Zusammensetzung: 

■50 % Baumwolle 
35 28 % Zellwolle dtex l y 7/40 mm 
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14 % Polyester dtex l 3 7/40 mm 
8 % Polyester dtex 3,3/60 mm 

Das Nadelvlies besteht. aus kreuzweise aufeinandergetafelten Faserfloren, 

2 

5 die durch eine intensive Vernadelung mit z.B. 45 Einstichen/cm verbunden 
sind, Neben einer gegensei tigen Verbindung der einzelnen Faserflore wird 
durch diese intensive Vernadelung eine .exakte Einstellung der Elastizitat 
erreicht sowie.eine Umorientierung groBer Faseranteile in einer Richtung 
senkrecht zu der Oberfl ache. Die auf der Riickseite .angeordnete Schaum- 

10 stoffschicht steht dadurch mit der Oberflache in einer die Saugwirkung 
erhbhenden Verbindung. Diese erhohte Saugwirkung ergibt sich einerseits 
aus der weitgehend von auBerer Druckanwendung unabhangigen Spei cherkapa- 
zi tat des Nadel vlieses* anderefseits aus der gro(3en Geschv/indigkei t 3 mit 
der die offenporige Schaumstoffschi cht Fliissigkeit aufzunehmen bzw. an 

15 das Nadelvlies abzugeben vermag. Die beanspruchte gegensei ti ge Zuordnung 
der beiden Elemente gewahrleistet eine optimale gegenseitige Oberlage- ' ' 
rung der jeweiligen Eigenschaften. 

Zusatzlich" zu der gegensei ti gen Verschlingung der Fasern infolge des 
20 durch gefuhrten Nadel ungsvorganges kann das Vlies durch eine gegenseitige 

Verklebung seiner Fasern an den Kreuzungspunkten verfestigt sein. Die 
••— Art der angewendeten Verklebung muS jedoch so gewahlt werden, daB die 
elastischen Eigenschaften nicht wesentlich beeintrachtigt werden. Ge- 
eignet ist z.B. eine Impragriierung mit Kunststoff-Dispersi&nen auf Basis 
25 NBR- oder SBR-Latices oder Polyacryl aten oder Polyurethanen und an- 
schlieBende Trocknung und Verne tzung durch Hitzeeinwirkung. Geeignet 
ist aber auch eine Verklebung mittels schmelzbarer bzw. in der Hitze 
klebrig werdender synthetischer Fasern, z.B. aus Polyp ropylen, Copoly- 
amid oder Copolyester, die in einer Menge von 10 bis 35 % in die oben 
30 genannte Fasermischung gleichmaBig eingemischt werden und die bei einer 
trockenen Erhi tzung des Nadel vlieses zu einer zusatzlichen Verfestigung 
des Nadel vlieses fiihren. 

Die dargestellten Gummi leisten haben ein dreieckiges Profil und eine im 
35 Vergleich zur Breite der Grundflache relativ geringe Hbhe. Hierdurch 
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wird neben einer guten Rakelwirkung eine gro(5e Sicherheit gegen ein 
Umkippen beim Auftreffen seitlicher Bel as tun gen erzielt. Die Oberkante 
der Gummileisten kann gerundet sein 3 und gegebenen falls in einer sol- 
chen Ausftihrung einer parallel zur Achse verlaufende Rillung aufweisen. 
5 Daneben sind Polygonprofile moglich. In alien Fallen mu3 jedoch ge- 
wahrleistet sein, da[3 das Verhaltnis aus der Hohe und der Breite inner- 
halb des beanspruchten Bereiches liegt. 

Die Gummileisten kbnnen einander in beliebiger Form zugeordnet sein. Eine 
10 bevorzugte Ausftihrung ist in Figur 2 wiedergegeben. Daneben sind auch 
parallel verlaufende Einzelleisten denkbar sowie gewundene oder kreis- 
fdrmig in sich geschlossene Leisten. 
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Patentanspriiche 

1. Reinigungstuch zur Verwendung im Haushalt und fur die gewerbliche 
Anwendung, bestehend aus einem weichel as tischen Nadelvlies mit einem 

5 Aufdruck aus sich reliefartig von der Oberflache abhebenden Gurnmi- 
leisten, dadurch gekennzeichnet, daB die Hbhe der Gummileisten das 
0,2 bis 0,4-fache ihrer jeweiligen Breite betragt, jedoch nicht mehr 
als das 0,5-fache der Dicke des Nadel vl ieses 3 und daB dieses ruck- 
seitig mit einer kontinuierlichen Schicht aus einem offenporigen 
10 Latexschaum versehen ist, die die Oberflache uberragt und sich zu 
10 bis 40 % der Di cke des Nadel vl ieses in dieses hineinerstreckt. 

2. Reinigungstuch nach Anspruch l a dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gummileisten aus einem Werkstoff mit einer Harte von 60 bis 90 

15 - Shore A bestehen. 

3. Reinigungstuch nach Anspruch 1 bis 2, dadurch. gekennzeichnet, daB 
die Gummileisten geschlossene oder unterei nander verbundene Poren 
enthalten, die insgesamt 10 bis 50,J£ des Volumens der Gummileisten 

20 einnehmen. 

4. Reinigungstuch nach AnsprGfCh"! bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Lange der Gummileisten dem 3 bis 8-fachen Wert der jeweiligen 
Breite entspricht a 

25 

5. Reinigungstuch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
gegenseitige Zuordnung der einzelnen Gummileisten zueinander auf 
LUcke vorgenonrnen ist. 

30 6. Reinigungstuch nach Anspruch 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gummileisten in einer regelmaBigen Raster angeordnet sind, und 
daB der jeweilige Mi ttel punktsabstand unmittelbar benachbarter 
Gummileisten im wesentlichen identisch ist mit der jeweiligen Lange. 
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Rei ni gungstuch nach Anspruch 1 bis 6 3 dadurch gekennzeichnet, daft 
die kontinuierliche Schicht symmetrisch zu der Oberflache des Nadel- 
vliesstoffes zugeordnet ist. 
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Otto Gassier, Zurich (Schweiz). 
Putzlappen, insbesondere fur den Haushalt, imd Verfahren zur Herstellung desselben- 


Putzlappen in Form, von Stoffgeweben, 
welche Mctallteile cnthalten, sind bekannt. 
Die.se haben den Nachteil, daB die geputzten 
Gegenstande leieht zerkratzt werden, Xerner 
s deformieren sieli meistens die Metallteile mid 
hreehen in kleinen Teiien ab. Auch konnen 
sicb in diesen bekanhten Lapp en Unreinig- 
keiten leieht ansamnieln, welche sich nur 
schwer entf ernen lassen. Mit der Zeit nehmen 
io <liese Putzlappen daher uble Geriiche an, 
weiche gewohnlich nicht mehr vertrieben wer- 
den konnen. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung 
ist nun ein Putzlappen, insbesondere fiir den 
is Haushalt, und ein Verfahren zur Herstellung 
desselben. Erf indungsgemaB weist der Putz- 
lappen eine flexible Bahn als Trager von Vor- 
spriinge bildenden Eeinigungskorpern auf, wo- 
bei die letzteren aus einer thermoplastisehen, 
20 feinkornige Scheuerpartikel in sich sehlieBen- 
den MaSvSe best eh en. Naeh dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren stellt man einen solehen 
Putzlappen in der Weise her, daB man auf 
eine flexible Bahn beidseitig eine aus thermo- 
2s plastisehern Material bestehende, feinkornige 
Scheuerpartikel in sich schlieBende Masse in 
formbarem Zustand auftragt und damit die 
Eeinlgungskorper bildet, und daB. man die letz- 
teren durch Erhartenlassen mit der flexiblen 
so Bahn zu einem festen Ganzen bindet. 

Auf der beiliegenden Zeiehnung ist der 
Putzlappen naeh der Erfindung in heispiels- 
weisen Ansfuhrruigsformen dargestellt, und es 
zeigen : 


Pig. 1 eine Drauf sieht eines Putzlappens 35 
nacb dem ersten Aiisfuhrungsbeispiel und 

Fig. 2 einen Schnitt nacb der Linie I — I 
der Fig. 1 in groBerem MaBstab, 

Fig. 3 eine Ansicht eines zweiten Ausfiih- 
rungsbeispiels, *o 

Fig. 4 einen Schnitt naeh der Linie II — II 
der Fig. 3, ebenf alls in groBerem MaBstab, 

Fig. 5 eine Ansicht eines dritten Ausfiih- 
rungsbeispiels und 

Fig. 6 einen Schnitt naeh der Linie 45 
III — III der Fig. 5, wiederum in groBerem 
MaBstab, 

Fig. 7 eine Ansicht einer zur beispielswei- 
sen Durchf iihrung ^ des erfindungsgemaBen 
Verfahrens dienenden PreBvoriiebtung und 50 

Fig. 8, eine Ansicht einer zur beispielswei- 
sen Durchfuhrung des erfindungsgemaBen 
Verf ahrens dienenden "Walzvorrichtung. 

Die gezeichneten Putzlappen 1 haben qua- 
dratische oder reehteckige Form. 2 ist die ss 
flexible Bahn, welche zweekmaBigerweise aus 
einem Kunststoff, z. B. aus thermoplastischem 
Material, besteht und beidseitig Eeinigungs- 
korper 3 tragt. Die Bahn sowie die Ifceini- 
gungskorper konnen aus dem gleichen thermo- eo 
plastischen Material gebildet sein. Als thermo- 
plastisches Material fiir die flexible Bahn hat 
sich besonders Polyvinchlorid, Kunstgiimmi 
und dergleichen als zweckmaBig erwiesen. Fiir 
die Reinigungskorper kann, wie bereits er- 65 
wahnt, das gleiche thermoplastische Material 
verwendet werden; im Gegensatz zur flexiblen 
Bahn enthalt dieses jedoeh. feinkornige 
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Scheuerpartikel. Als Scheuerpartikel haben 
sich besonders Pulver axis Bimsstein, G-las, 
Schmirgel, Quarzsand, Schlaeken usw. a]s. 
zweckmaBig erwiesen. Die Reinigungskorper 3 
s bilden pyramidenformige Erhebungen 4 und 
sind liber die ganze Balm 2 regelmaBig ver- 
teilt. 

Die Reinigungskorper 3 konnten aber aueh 
z. B. die Form von Zapfehen oder von gerade 
io oder wellenformig verlaufenden Rippen be- 
sitzen. 

Nach Fig. 1 und 2 verlauf en die Rand- 
sciten 5 des Lappens 1 in geraden Linien. 
Bcini zweiten Ausfuhrungsbeispiel, Pig. 3 

is nnd 4, sind die Reinigungskorper 3 durcb in 
Ahstan don* zueinander angeordnete Pliittchen 
mil pyrdiuidenformigen Erhebimgen 4 gebil- 
dt?t. Die Bander 5 des Lappens verlauf en da- 
bei inx Zictaack. 

20 Naeh dem dritten Ausfuhrungsbeispiel, 

• Fig. 5 imd 6, ist der Lappenmit runden L6- 
cbeni 6i die sowohl durch die - Reinigungs- 
korper 3 als aucb die flexible Babn 2 hindurch- 
gehen, versehen. Die Randseiten 5 verlaufen 

2s dabei wellenformig. Die Loeber 6 erhohen die 
Flexibility des Lappens 1. Die Loeber 6 
konnten selbstredend aueb in andern geeig-~ 
neten Formen gebalten sein. 

Die beschriebenen Putzlappen stellt man 

30 zweelonaJBig hi folgender "Weise her: 

Die flexible Babn 2 wird in iiblieber Weise 
z. B. aus thermoplastiscbem Material, wie 
Polvyincblorid oder Ktmstgummi, hergestellt. 
Auf die erhartete Babn bringt man beid- 

3s seitig axis thermoplastiscbem Material beste- 
bende Scbichten in formbarem Zustand, was 
durch Aufstreicben oder Aufspritzen gesche- 
ben kann. Alsdann fiihrt man die Babn mit 
den beidseitig anfgetragenen Sebicbten zwi- 

40 seben zwei Preflf ormen, wie die Fig. 7 erken- 
nen laflt. Beim Zusammendriieken der PreB- 
formen werden die Reinigungskorper 3 mit 
den zackigen Erhebungen 4 gebildet. Die 
Preftformen besitzen an den einander zuge- 

45 kebrten Seiten entsprecbende Vertiefungen S. 
Beim. Zusamniendrueken der PreSformen 7 
werden die anfgetragenen Sebichten aui die 
flexible Babn gepreftt, mit weleber sie sieb 


beim Erharten zu einem festen Ganzen 
binden. Der scbichtehweise aufzutragenden so 
Masse sind die feinkornigen Scheuerpartikel 
vor dem Auftragen beigegebeii. 

Die Herstellnng kann aueh nacb Fig. 8 
in der Weise erfolgen, daft man die flexible 
Babn 2 zwischen zwei PreBwalzen 9 hindnrch- 55 
fuhrt, deren Mantel den Vorspningen 4 ent- 
sprecbende Vertiefnngen S besitzt. 10 sind 
Aufnahmebehalter fiir die therm oplastisehe, 
f einkomigeS cheuerpartikel enthalt endetMassc. 
Die PreBwalzen 9 streicben teilweise durch 60 
die Aufnahmebehalter. Beim Drehen der Wal- 
zen in Ricbtnng der Pfeile fallen sieb die 
Vertiefungen 8 mit warmer thermoplastiscber 
Masse, welebe dann anf die flexible Balm 2 
gefordert nnd geprefit wird, und zwar unter ss 
Bildung der Reinigungskorper 3. Die aufge- 
tragene Masse erhartet wahrend dem Pressen, 
wobei sieb die Reinigungskorper 3 mit der 
flexiblen Babn 2 binden. 

Die flexible Babn 2 entba.lt keine Scheuer- 70 
partikel, weil dadurek die Flexibilitat leiden 
und die Bruebgefabr erhoht wurde. Die 
flexible Babn kann aucb aus einem Textil- 
gewebe oder einem Metallgewebe bestehen. 

Der beschriebene Putzlappen ermoglicbt 7B 
ein rasclies, sauberes und Icratzfreies Reinigen 
von Gegenstanden, insbesondere solcben mit. 
glatten, barten Oberflachen, z. B. Pfannen, 
Porzellan- und Emaillegeschirr, Badewannen, 
Tbiletten, Kaeheln, Holzgegenstande, Platten- so 
boden und sonstige Hausbaltartikel. Selbst- 
redend ist aber auch die Verwendung in Ge- 
werbe- xesp. Industriekreisen moglicb. Der 
Putzlappen kann so beschaffen sein, da£ er 
nach der Herausnahme aus dem Nasser sebr as 
rasch trocknet, daB er niebt zerfranst tind 
normalerweise sauber bleibt, da sich an ibm 
nur scbwer Fremdkorper anhaften. Der Putz- 
lappen kann aucb raseh imd leiebt gereinigt 
werden. Solebe Dappen konnen in verscbie- 90 
denen Farben und z. B. aus transparentem 
thermoplastischem Material gebildet werden. 

PATENT ANSPRUCHE : . 
I. Putzlappen, insbesondere iur den Haus- 
bait, gekennzeichnet durcb eine flexible Babn, 95 
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die als Trager von Vorspriinge bildenden Kei- 
nigiuigskorpem dient, wobei die letztexen aus 
einer therm oplastischen, feinkomige Scheuer- 
partikel in sich sehlieBenden Masse besteken. 
s II. Verfahren zur Herstellung des Putz- 
lappens nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ man auf eine flexible Bahn 
beidseitig eine axis thermoplastischem Mate- 
rial bestehende, feinkomige Scheuerpartikel 
10 in sich schlieBende Masse in f ormbarem Zu- 
stand auftriigt und damit die Keinigiingskor- 
per bildet und daB man die letzteren durch 
Erhartenlassen mit der flexiblen Bahn zu 
einem festen Ganzen bindet. 

l5 UNTERANSPRtTCHE: 

1. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
dureh gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) mit auf ilirer ganzen Flaehe regelmaBig 
verteilten Vorspriinge bildenden Beinigungs- 

20 korpem (3) versehen ist. 

2. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) mit in Abstanden voneinander angeord- 
neten, plattehenartigen Beinigungskorpern 

is (3, Fig. 3, 4) versehen ist. 

3. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Beinigungskor- - 
per die Form von Zapfchen besitzen. 

4. Putzlappen naeh Patentanspruch I, da- 
so durch gekennzeichnet, daB die Beinigungskor- 

per (3) die Form von Pyramiden besitzen. 

5. Putzlappen _naeh Patentanspruch I, da- 
dureh gekennzeichnet, 'daB die Beinigtmgskor- 
per auf der flexiblen Bahn Bippen bilden. 


6. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB er mit Lochern 

■ (6-) versehen ist, welehe sowohl durch die 
Beinigungskorper als auch die flexible Bahn 
hindurchgehen, urn die Flexibilitat zu erho- 
hen. 40 

7. Putzlappen naeh Patentanspruch I,.da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) aus thermoplastischem Material besteht 
und keine ScheuerpartikeL enthalt. - 

S. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- as 
durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 
(2) und die Beinigungskorper (3) aus dem 
gleichen thermoplastischen Material bestehen, 
nur mit dem Unterschied, daB die Beinigungs- 
korper Scheuerpartikel enthalteru 50 

9. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB -die flexible Bahn 
(2) aus einem G-ewebe besteht. 

10. Putzlappen nach Patentanspruch I, da- 

' durch gekennzeichnet, daB die flexible Bahn 55 
(2) aus einem Metallgewebe besteht. 

11. Verfahren nach Patentanspruch II, da- 
durch gekennzeichnet, daB man die flexible 
Bahn (2) beidseitig mit Schichten aus der 

f ormbaren thermoplastischen Masse belegt und 60 
dann zwisehen zwei Formstiicke einfuhrt und 
preBt. 

m 12. Verfahren nach Patentanspruch II, da- 

durch gekennzeiclmet, daB man die flexible 
Bahn zwisehen zwei Formwalzen einfuhrt und 65 
gleichzeitig - die thermoplastische Masse zur 
Bildung der Beinigungskorper zufuhrt. 

Otto Grassier. 

Vertreter: Rebmann-Kupfer & Co., Zurich. 
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